附件三 ：

麻醉手术科手术器械一批采购清单及参数要求
	序号
	使用科室
	产品名称
	数量
	规格参数
	备注

	
	神经科
	剥离器
	2
	1.总长230毫米，头宽1.5毫米，工作杆枪状，头部叶片状，上弯，工作长度107毫米（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的材料采用20Cr13材料制成，应经热处理，硬度为380HV0.2－470HV0.2；
3.外表面为无光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.8微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.产品外形应整齐、对称，不应有锋棱、毛刺、砂眼、裂纹等现象；
▲6.双螺旋线花纹手柄，手柄带有触摸方向性设计。
	

	
	神经科
	剥离器
	2
	1.总长230毫米，头宽直径1毫米，工作杆枪状，球头，工作长度107毫米（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的材料采用20Cr13材料制成，应经热处理，硬度为380HV0.2－470HV0.2；
3.外表面为无光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.8微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.产品外形应整齐、对称，不应有锋棱、毛刺、砂眼、裂纹等现象；
▲6.双螺旋线花纹手柄，手柄带有触摸方向性设计。
	

	
	胸外科
	血管钳
	1
	1.总长360毫米，弧高15毫米，杆径6毫米，滑板式，圆弯，DeBakey齿，双关节，有锁止牙，指圈式（总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的材料采用20Cr13材料制成，应经热处理，硬度为40-48HRC；
3.外表面为无光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.8微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.钳头开闭灵活，齿形清晰，外表面无锋棱、毛刺、砂眼、裂纹等缺陷。
	

	
	胸外科
	血管钳
	1
	1.总长360毫米，弧高20毫米，杆径6毫米，滑板式，圆弯，DeBakey齿，双关节，有锁止牙，指圈式（总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的材料采用20Cr13材料制成，应经热处理，硬度为40-48HRC；
3.外表面为无光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.8微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.钳头开闭灵活，齿形清晰，外表面无锋棱、毛刺、砂眼、裂纹等缺陷。
	

	
	胸外科
	海绵钳
	1
	1.总长340毫米，头宽8毫米，杆径5毫米，双关节，滑板式，弯无齿，指圈式，小切口用（总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的材料采用20Cr13材料制成，应经热处理，硬度为40-48HRC；
3.外表面为无光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.8微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.钳头开闭灵活，齿形清晰，外表面无锋棱、毛刺、砂眼、裂纹等缺陷。
	

	
	胸外科
	血管钳
	1
	1.总长360毫米，110度弯，弯高15毫米，杆径6毫米，滑板式，DeBakey齿，双关节，有锁止牙，指圈式（总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的材料采用20Cr13材料制成，应经热处理，硬度为40-48HRC；
3.外表面为无光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.8微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.钳头开闭灵活，齿形清晰，外表面无锋棱、毛刺、砂眼、裂纹等缺陷。
	

	
	胸外科
	器械钳
	1
	1.总长360毫米，头部宽度10毫米，杆径8毫米，角弯125°，弯有槽，弯高35毫米，夹持止血夹，双关节，滑板式，单片横齿，单片凹槽，指圈式（工作长度或总长公差为：±3%）；                                                                                                                                                                                                                    2.与患者接触部分的材料采用20Cr13材料制成，应经热处理，硬度为40HRC-48HRC；                                                                                                                                                                                                                    3.外表面为无光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.8微米；                                                                                                                                                                                                                    4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；                                                                                                                                                                                                                    5.产品外形应整齐、对称，不应有明显的偏歪、扭曲，不应有锋棱、毛刺、裂纹等现象。
	

	
	胸外科
	海绵钳
	1
	1.总长360毫米，头宽8毫米，杆径6毫米，双关节，滑板式，弯有齿，指圈式，小切口用（总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的材料采用20Cr13材料制成，应经热处理，硬度为40-48HRC；
3.外表面为无光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.8微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.钳头开闭灵活，齿形清晰，外表面无锋棱、毛刺、砂眼、裂纹等缺陷。
	

	
	胸外科
	海绵钳
	1
	1.总长360毫米，头宽8毫米，杆径6毫米，双关节，滑板式，弯无齿，指圈式，小切口用（总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的材料采用20Cr13材料制成，应经热处理，硬度为40-48HRC；
3.外表面为无光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.8微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.钳头开闭灵活，齿形清晰，外表面无锋棱、毛刺、砂眼、裂纹等缺陷。
	

	
	胸外科
	海绵钳
	1
	1.总长340毫米，蛇头型，头宽5毫米，弯，有槽，横齿，杆径6毫米，滑板式，双关节，带锁扣，指圈式，小切口用（总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的材料采用20Cr13材料制成，应经热处理，硬度为40-48HRC；
3.外表面为无光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.8微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.钳头开闭灵活，齿形清晰，外表面无锋棱、毛刺、砂眼、裂纹等缺陷。
	

	
	胸外科
	海绵钳
	1
	1.总长360毫米，头宽10毫米，杆径6毫米，双关节，滑板式，弯有齿，指圈式，小切口用（总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的材料采用20Cr13材料制成，应经热处理，硬度为40-48HRC；
3.外表面为无光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.8微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.钳头开闭灵活，齿形清晰，外表面无锋棱、毛刺、砂眼、裂纹等缺陷。
	

	
	胸外科
	小切口持针钳
	1
	1.总长340毫米，弯，细针，镶片TC，齿距0.3，杆径6毫米，滑板式，双关节，带锁扣，指圈式（工作长度或总长公差为：±3%）；                                                                                                                                                                                                                    2.与患者接触部分的材料采用20Cr13材料制成，应经热处理，硬度为40HRC-48HRC；                                                                                                                                                                                                                    3.外表面为无光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.8微米；                                                                                                                                                                                                                    4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；                                                                                                                                                                                                                    5.产品外形应整齐、对称，不应有明显的偏歪、扭曲，不应有锋棱、毛刺、裂纹等现象。
	

	
	胸外科
	精细剪
	1
	1.总长320毫米，弯，窄头，头宽2毫米，杆径6毫米，滑板式，双关节，指圈式（总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的材料采用30Cr13材料制成，应经热处理，硬度为48-56HRC；
3.外表面为无光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.8微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.开闭灵活，剪切性能良好，外表面无锋棱、毛刺、砂眼、裂纹等缺陷。
	

	
	胸外科
	小切口组织钳
	1
	1.总长340毫米，头宽8毫米，杆径5毫米，弯，滑板式，匙形，淋巴（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的材料采用20Cr13材料制成，应经热处理，硬度为377-478HV0.2；
3.外表面为无光亮，外表面粗糙度Ra值为：不大于0.8微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.外表面无锋棱、毛刺、砂眼、裂纹等缺陷。
	

	
	胸外科
	吸引管
	1
	1.总长450毫米，直径6毫米，弯形平头，小切口（总长或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的金属材料采用06Cr19Ni10；
3.外表面为无光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.8微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.外表面无毛刺、砂眼、裂纹等缺陷。
	

	
	胸外科
	小切口手术缝合线拉钩
	1
	1.总长380毫米，头部直径5毫米，U形，铝合金手柄（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的材料采用12Cr18Ni9材料制成；
3.外表面为无光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.8微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.产品的外形应整齐、对称，不应有明显的偏歪、扭曲，不应有锋棱、毛刺、裂纹等现象。
	

	
	胸外科
	铝盒
	1
	长490mm，宽290mm，高98mm（长宽高公差为：±3%）
	

	
	胸外科
	血管钳
	1
	1.总长360毫米，90度弯，弯高18毫米，杆径6毫米，滑板式，DeBakey齿，双关节，有锁止牙，指圈式（总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的材料采用20Cr13材料制成，应经热处理，硬度为40-48HRC；
3.外表面为无光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.8微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.钳头开闭灵活，齿形清晰，外表面无锋棱、毛刺、砂眼、裂纹等缺陷。
	

	
	胸外科
	血管钳
	1
	1.总长360毫米，90度弯，弯高25毫米，杆径6毫米，滑板式，DeBakey齿，双关节，有锁止牙，指圈式（总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的材料采用20Cr13材料制成，应经热处理，硬度为40-48HRC；
3.外表面为无光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.8微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.钳头开闭灵活，齿形清晰，外表面无锋棱、毛刺、砂眼、裂纹等缺陷。
	

	
	胸外科、骨科
	显微止血夹
	1
	1.总长度37毫米，头宽1毫米，弯，结合式（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的金属材料采用20Cr13制造，应经热处理，硬度为377HV0.2－478HV0.2；
3.外表面为无光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.8微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.应有良好的夹持力，外形应整齐、对称，无明显的偏歪、扭曲，无锋棱、毛刺、裂纹等现象。
	

	
	胸外科、骨科
	显微持针钳
	1
	1.总长160毫米，头宽0.4毫米，直型（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的材料采用32Cr13Mo材料制成，应经热处理，硬度为48HRC-53HRC；
3.外表面为无光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.8微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.开闭灵活，外表面无锋棱、毛刺、砂眼、裂纹等缺陷。
	

	
	胸外科、骨科
	显微镊
	1
	1.总长160毫米，头宽0.3毫米，直型，圆柄（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的材料采用32Cr13Mo材料制成，应经热处理，硬度为48HRC-53HRC；
3.外表面为无光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.8微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.开闭灵活，外表面无锋棱、毛刺、砂眼、裂纹等缺陷。
	

	
	胸外科、骨科
	显微剪
	1
	1.总长160毫米，直型，刃长13毫米，头尖宽度0.25毫米，簧式圆柄（总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的材料采用40Cr13材料制成，应经热处理，硬度为470HV0.2－660HV0.2；
3.外表面为无光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.8微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.开闭灵活，剪切性能良好，外表面无锋棱、毛刺、砂眼、裂纹等缺陷。
	

	
	胸外科、骨科
	手术刀柄
	1
	1.总长125毫米，3#（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的材料采用05Cr17Ni4Cu4Nb材料制成，应经热处理，硬度为25-38HRC；
3.外表面为无光亮，外表面粗糙度Ra值为：不大于0.8微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.外表面无锋棱、毛刺、砂眼、裂纹等缺陷。
	

	
	胸外科、骨科
	止血钳
	1
	1.总长180毫米，弯，全齿，精细，头宽1.9毫米，头厚1.3毫米，弯头高度11毫米（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的材料采用20Cr13材料制成，应经热处理，硬度为40HRC-48HRC；
3.外表面为无光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.8微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.产品外形应整齐、对称，不应有明显的偏歪、扭曲，不应有锋棱、毛刺、裂纹等现象，鳃边的锐角应倒钝。
	

	
	胸外科、骨科
	深部拉钩
	1
	1.总长170毫米，钩宽8毫米，钩深16毫米，头部圆钝（工作长度或总长公差为：±3%）；                                                                                                                                                                                                                    2.与患者接触部分的材料采用20Cr13材料制成，应经热处理，硬度为40HRC-48HRC；                                                                                                                                                                                                                    3.外表面为无光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.8微米；                                                                                                                                                                                                                    4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；                                                                                                                                                                                                                    5.产品外形应整齐、对称，不应有明显的偏歪、扭曲，不应有锋棱、毛刺、裂纹等现象。
	

	
	妇产科
	子宫颈扩张器
	2
	1.总长度180毫米，4#，尖圆头，直径4毫米（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的金属材料采用20Cr13制造，应经热处理，硬度为377HV0.2－478HV0.2；
3.外表面为有光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.4微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.外表面应光滑，不得有裂纹、锋棱、毛刺、凹陷等缺陷。
	

	
	妇产科
	子宫颈扩张器
	2
	1.总长度180毫米，4.5#，尖圆头，直径4.5毫米（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的金属材料采用20Cr13制造，应经热处理，硬度为377HV0.2－478HV0.2；
3.外表面为有光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.4微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.外表面应光滑，不得有裂纹、锋棱、毛刺、凹陷等缺陷。
	

	
	妇产科
	子宫颈扩张器
	2
	1.总长度180毫米，5#，尖圆头，直径5毫米（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的金属材料采用20Cr13制造，应经热处理，硬度为377HV0.2－478HV0.2；
3.外表面为有光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.4微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.外表面应光滑，不得有裂纹、锋棱、毛刺、凹陷等缺陷。
	

	
	妇产科
	子宫颈扩张器
	2
	1.总长度180毫米，5.5#，尖圆头，直径5.5毫米（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的金属材料采用20Cr13制造，应经热处理，硬度为377HV0.2－478HV0.2；
3.外表面为有光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.4微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.外表面应光滑，不得有裂纹、锋棱、毛刺、凹陷等缺陷。
	

	
	妇产科
	子宫颈扩张器
	2
	1.总长度180毫米，6#，尖圆头，直径6毫米（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的金属材料采用20Cr13制造，应经热处理，硬度为377HV0.2－478HV0.2；
3.外表面为有光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.4微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.外表面应光滑，不得有裂纹、锋棱、毛刺、凹陷等缺陷。
	

	
	妇产科
	子宫颈扩张器
	2
	1.总长度180毫米，6.5#，尖圆头，直径6.5毫米（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的金属材料采用20Cr13制造，应经热处理，硬度为377HV0.2－478HV0.2；
3.外表面为有光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.4微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.外表面应光滑，不得有裂纹、锋棱、毛刺、凹陷等缺陷。
	

	
	妇产科
	子宫颈扩张器
	2
	1.总长度180毫米，7#，尖圆头，直径7毫米（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的金属材料采用20Cr13制造，应经热处理，硬度为377HV0.2－478HV0.2；
3.外表面为有光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.4微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.外表面应光滑，不得有裂纹、锋棱、毛刺、凹陷等缺陷。
	

	
	妇产科
	子宫颈扩张器
	2
	1.总长度180毫米，7.5#，尖圆头，直径7.5毫米（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的金属材料采用20Cr13制造，应经热处理，硬度为377HV0.2－478HV0.2；
3.外表面为有光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.4微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.外表面应光滑，不得有裂纹、锋棱、毛刺、凹陷等缺陷。
	

	
	妇产科
	子宫颈扩张器
	2
	1.总长度180毫米，8#，尖圆头，直径8毫米（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的金属材料采用20Cr13制造，应经热处理，硬度为377HV0.2－478HV0.2；
3.外表面为有光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.4微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.外表面应光滑，不得有裂纹、锋棱、毛刺、凹陷等缺陷。
	

	
	妇产科
	子宫颈扩张器
	2
	1.总长度180毫米，8.5#，尖圆头，直径8.5毫米（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的金属材料采用20Cr13制造，应经热处理，硬度为377HV0.2－478HV0.2；
3.外表面为有光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.4微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.外表面应光滑，不得有裂纹、锋棱、毛刺、凹陷等缺陷。
	

	
	妇产科
	子宫颈扩张器
	1
	1.总长度180毫米，9#，尖圆头，直径9毫米（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的金属材料采用20Cr13制造，应经热处理，硬度为377HV0.2－478HV0.2；
3.外表面为有光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.4微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.外表面应光滑，不得有裂纹、锋棱、毛刺、凹陷等缺陷。
	

	
	妇产科
	子宫颈扩张器
	1
	1.总长度180毫米，9.5#，尖圆头，直径9.5毫米（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的金属材料采用20Cr13制造，应经热处理，硬度为377HV0.2－478HV0.2；
3.外表面为有光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.4微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.外表面应光滑，不得有裂纹、锋棱、毛刺、凹陷等缺陷。
	

	
	妇产科
	子宫颈扩张器
	1
	1.总长度180毫米，10#，尖圆头，直径10毫米（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的金属材料采用20Cr13制造，应经热处理，硬度为377HV0.2－478HV0.2；
3.外表面为有光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.4微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.外表面应光滑，不得有裂纹、锋棱、毛刺、凹陷等缺陷。
	

	
	妇产科
	子宫颈扩张器
	1
	1.总长度180毫米，10.5#，尖圆头，直径10.5毫米（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的金属材料采用20Cr13制造，应经热处理，硬度为377HV0.2－478HV0.2；
3.外表面为有光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.4微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.外表面应光滑，不得有裂纹、锋棱、毛刺、凹陷等缺陷。
	

	
	妇产科
	子宫刮匙
	5
	1.总长度280毫米，头宽8毫米，8#，锐，环形，六方柄（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的金属材料采用20Cr13制造；
3.外表面为有光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.4微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.外形应整齐、对称，无明显的偏歪、扭曲，无锋棱、毛刺、裂纹等现象。
	

	
	妇产科
	子宫刮匙
	5
	1.总长度280毫米，头宽12毫米，12#，锐，环形，六方柄（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的金属材料采用20Cr13制造；
3.外表面为有光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.4微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.外形应整齐、对称，无明显的偏歪、扭曲，无锋棱、毛刺、裂纹等现象。
	

	
	妇产科
	子宫刮匙
	5
	1.总长度280毫米，头宽18毫米，18#，锐 ，环形，六方柄（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的金属材料采用20Cr13制造；
3.外表面为有光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.4微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.外形应整齐、对称，无明显的偏歪、扭曲，无锋棱、毛刺、裂纹等现象。
	

	
	骨科
	止血钳
	6
	1.总长160mm，直型，全齿，头宽2.5mm，头厚2mm。
2.与患者接触部分采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，硬度为40-48HRC。
3.器械外表面电镀，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.4μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	

	
	骨科
	止血钳
	1
	1.总长140mm，弯型，弯头高度8mm，全齿，头宽2.2mm，头厚2mm。
2.与患者接触部分采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，硬度为40-48HRC。
3.器械外表面电镀，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.4μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	

	
	骨科
	止血钳
	3
	1.总长160mm，弯型，弯头高度10mm，全齿，头宽2.5mm，头厚2mm。
2.与患者接触部分采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，硬度为40-48HRC。
3.器械外表面电镀，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.4μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	

	
	骨科
	止血钳
	1
	1.总长180mm，弯型，弯头高度12mm，全齿，头宽2.8mm，头厚2.2mm。
2.与患者接触部分采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，硬度为40-48HRC。
3.器械外表面电镀，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.4μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	

	
	骨科
	止血钳
	1
	1.总长200mm，弯型，弯头高度16mm，全齿，头宽3.2mm，头厚2.5mm。
2.与患者接触部分采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，硬度为40-48HRC。
3.器械外表面电镀，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.4μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	

	
	骨科
	止血钳
	1
	1.总长180mm，直型，全齿，有钩，头宽3.8mm，头厚3mm。
2.与患者接触部分采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，硬度为40-48HRC。
3.器械外表面电镀，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.4μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	

	
	骨科
	持针钳
	1
	1.总长160mm，直头，粗针，网纹齿，齿距0.6。
2.与患者接触部分采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，硬度为40-48HRC。
3.器械外表面电镀，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.4μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	

	
	骨科
	持针钳
	2
	1.总长180mm，直头，粗针，网纹齿，齿距0.6。
2.与患者接触部分采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，硬度为40-48HRC。
3.器械外表面亚光，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.8μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	

	
	骨科
	组织钳
	2
	1.总长160mm，直型。
2.与患者接触部分采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，硬度为40-48HRC。
3.器械外表面电镀，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.4μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	

	
	骨科
	组织剪
	1
	1.长度160mm，直型。
2.与患者接触部分采用医用不锈钢30Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，硬度为48-56HRC。
3.器械外表面电镀，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.4μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	

	
	骨科
	组织剪
	1
	1.长度160mm，弯型。
2.与患者接触部分采用医用不锈钢30Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，硬度为48-56HRC。
3.器械外表面电镀，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.4μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	

	
	骨科
	医用镊
	1
	1.总长160mm，直型，横齿。
2.与患者接触部分采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，其硬度为40-48HRC。
3.器械外表面电镀处理，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.4μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	

	
	
	组织镊
	1
	1.总长160mm，直型，有齿。
2.与患者接触部分采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，其硬度为40-48HRC。
3.器械外表面电镀处理，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.4μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	

	
	骨科
	医用镊
	2
	1.总长200mm，直型，横齿。
2.与患者接触部分采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，其硬度为40-48HRC。
3.器械外表面电镀处理，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.4μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	

	
	骨科
	骨刮匙
	1
	1.总长200mm，头宽8mm，直头，六方柄。
2.与患者接触部分的金属材料采用40Cr13制造，该材料化学成分符合GB/T 3280-2015，应经热处理，其硬度为48-58HRC。
3.产品表面电镀处理，不得有锋棱、毛刺、裂纹及明显的碰伤和划伤，其表面粗糙度不大于0.4umm。
4.产品应有良好的耐腐蚀性能：产品按《YY/T 0149 - 2006不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面不低于“b级”的要求。
5.产品采用高压蒸汽灭菌。
	

	
	骨科
	骨刮匙
	2
	1.总长200mm，双头，一头圆形，直径宽8mm，另一头椭圆形，头宽7mm，长14mm，直头。
2.与患者接触部分的金属材料采用40Cr13制造，该材料化学成分符合GB/T 3280-2015，应经热处理，其硬度为48-58HRC。
3.产品表面电镀处理，不得有锋棱、毛刺、裂纹及明显的碰伤和划伤，其表面粗糙度不大于0.4umm。
4.产品应有良好的耐腐蚀性能：产品按《YY/T 0149 - 2006不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面不低于“b级”的要求。
5.产品采用高压蒸汽灭菌。
	

	
	骨科
	医用尺
	1
	1.长度150mm,带刻度线。
2.与患者接触部分的金属材料采用20Cr13制造，该材料化学成分符合GB/T 3280-2015，应经热处理，其硬度为40-48HRC。
3.产品表面电镀处理，不得有锋棱、毛刺、裂纹及明显的碰伤和划伤，其表面粗糙度不大于0.4umm。
4.产品应有良好的耐腐蚀性能：产品按《YY/T 0149 - 2006不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面不低于“b级”的要求。
5.产品采用高压蒸汽灭菌。
	

	
	骨科
	脑吸引管
	1
	φ3斜口，柔性(工作长度170m)
	

	
	骨科
	脑吸引管
	1
	φ4斜口，柔性(工作长度170mm)
	

	
	骨科
	神经剥离器
	1
	1.总长240mm，双头，头宽3mm。
2.与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合GB/T 3280-2015，应经热处理，其硬度为40-48HRC。
3.产品金属表面电镀处理，不得有锋棱、毛刺、裂纹及明显的碰伤和划伤，其表面粗糙度不大于0.4umm。
4.产品应有良好的耐腐蚀性能：产品按《YY/T 0149 - 2006不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面不低于“b级”的要求。
5.产品采用高压蒸汽灭菌。
	

	
	骨科
	神经剥离器
	1
	1.总长240mm，双头，头宽5mm。
2.与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合GB/T 3280-2015，应经热处理，其硬度为40-48HRC。
3.产品金属表面电镀处理，不得有锋棱、毛刺、裂纹及明显的碰伤和划伤，其表面粗糙度不大于0.4umm。
4.产品应有良好的耐腐蚀性能：产品按《YY/T 0149 - 2006不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面不低于“b级”的要求。
5.产品采用高压蒸汽灭菌。
	

	
	骨科
	神经剥离器
	1
	1.总长240mm，双头，一头宽5mm，另一头直径1mm，带钩。
2.与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合GB/T 3280-2015，应经热处理，其硬度为40-48HRC。
3.产品金属表面电镀处理，不得有锋棱、毛刺、裂纹及明显的碰伤和划伤，其表面粗糙度不大于0.4umm。
4.产品应有良好的耐腐蚀性能：产品按《YY/T 0149 - 2006不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面不低于“b级”的要求。
5.产品采用高压蒸汽灭菌。
	

	
	骨科
	神经剥离器
	1
	1.总长240mm，双头，一头宽5mm，另一头直径0.7mm，带钩带刃。
2.与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合GB/T 3280-2015，应经热处理，其硬度为40-48HRC。
3.产品金属表面电镀处理，不得有锋棱、毛刺、裂纹及明显的碰伤和划伤，其表面粗糙度不大于0.4umm。
4.产品应有良好的耐腐蚀性能：产品按《YY/T 0149 - 2006不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面不低于“b级”的要求。
6.产品采用高压蒸汽灭菌。
	

	
	骨科
	骨刀
	1
	1、适用范围：用于切除、截断骨。 
2、产品尺寸：总长为230mm直平刃，刃宽8mm六角柄 
3、表面处理：装饰纹镀铬 
4、材料：40Cr13材料制成 
5、符合ISO 13485、CE或FDA认证。
	

	
	骨科
	骨刀
	1
	1、适用范围：用于切除、截断骨。
2、产品尺寸：总长为230mm直平刃，刃宽12mm六角柄
3、表面处理：装饰纹镀铬
4、材料：40Cr13材料制成
5、符合ISO 13485、CE或FDA认证。
	

	
	骨科
	ZQ1634R骨刀
	1
	1、适用范围：用于切除、截断骨。
2、产品尺寸：总长为230mm直平刃，刃宽18mm六角柄
3、表面处理：装饰纹镀铬
4、材料：40Cr13材料制成
5、符合ISO 13485、CE或FDA认证。
	

	
	骨科
	骨膜剥离器
	1
	1.总长220mm，头宽10mm，弯，平刃。
2.与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢40Cr13制造，该材料化学成分符合GB/T 3280-2015，应经热处理，其硬度为48-58HRC。
3.产品金属表面电镀处理，不得有锋棱、毛刺、裂纹及明显的碰伤和划伤，其表面粗糙度不大于0.4umm。
4.产品应有良好的耐腐蚀性能：产品按《YY/T 0149 - 2006不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面不低于“b级”的要求。
5.产品采用高压蒸汽灭菌。
	

	
	骨科
	骨膜剥离器
	1
	1.总长220mm，头宽15mm，弯，平刃。
2.与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢40Cr13制造，该材料化学成分符合GB/T 3280-2015，应经热处理，其硬度为48-58HRC。
3.产品金属表面电镀处理，不得有锋棱、毛刺、裂纹及明显的碰伤和划伤，其表面粗糙度不大于0.4umm。
4.产品应有良好的耐腐蚀性能：产品按《YY/T 0149 - 2006不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面不低于“b级”的要求。
5.产品采用高压蒸汽灭菌。
	

	
	骨科
	骨膜剥离器
	1
	1.总长220mm，头宽20mm，弯，平刃。
2.与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢40Cr13制造，该材料化学成分符合GB/T 3280-2015，应经热处理，其硬度为48-58HRC。
3.产品金属表面电镀处理，不得有锋棱、毛刺、裂纹及明显的碰伤和划伤，其表面粗糙度不大于0.4umm。
4.产品应有良好的耐腐蚀性能：产品按《YY/T 0149 - 2006不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面不低于“b级”的要求。
5.产品采用高压蒸汽灭菌。
	

	
	骨科
	骨锤
	1
	1.总长220mm，锤头重270g。
2.与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合GB/T 3280-2015，应经热处理，其硬度为40-48HRC。
3.产品金属表面电镀处理，不得有锋棱、毛刺、裂纹及明显的碰伤和划伤，其表面粗糙度不大于0.4umm。
4.产品应有良好的耐腐蚀性能：产品按《YY/T 0149 - 2006不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面不低于“b级”的要求。
5.产品采用高压蒸汽灭菌。
	

	
	骨科
	颈椎拉钩
	1
	1.总长182mm，宽25mm，深40mm。
2.与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合GB/T 3280-2015，应经热处理，其硬度为40-48HRC。
3.产品金属表面亚光处理，不得有锋棱、毛刺、裂纹及明显的碰伤和划伤，其表面粗糙度不大于0.8umm。
4.产品应有良好的耐腐蚀性能：产品按《YY/T 0149 - 2006不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面不低于“b级”的要求。
5.产品采用高压蒸汽灭菌。
	

	
	骨科
	颈椎拉钩
	1
	1.总长182mm，宽25mm，深50mm。
2.与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合GB/T 3280-2015，应经热处理，其硬度为40-48HRC。
3.产品金属表面亚光处理，不得有锋棱、毛刺、裂纹及明显的碰伤和划伤，其表面粗糙度不大于0.8umm。
4.产品应有良好的耐腐蚀性能：产品按《YY/T 0149 - 2006不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面不低于“b级”的要求。
5.产品采用高压蒸汽灭菌。
	

	
	骨科
	椎板拉钩
	1
	1.总长175mm，头宽28mm，钩深80mm。
2.与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合GB/T 3280-2015，应经热处理，其硬度为40-48HRC。
3.产品金属表面电镀处理，不得有锋棱、毛刺、裂纹及明显的碰伤和划伤，其表面粗糙度不大于0.4umm。
4.产品应有良好的耐腐蚀性能：产品按《YY/T 0149 - 2006不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面不低于“b级”的要求。
5.产品采用高压蒸汽灭菌。
	

	
	骨科
	椎板拉钩
	1
	1.总长175mm，宽28mm，钩深100mm。
2.与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合GB/T 3280-2015，应经热处理，其硬度为40-48HRC。
3.产品金属表面电镀处理，不得有锋棱、毛刺、裂纹及明显的碰伤和划伤，其表面粗糙度不大于0.4umm。
4.产品应有良好的耐腐蚀性能：产品按《YY/T 0149 - 2006不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面不低于“b级”的要求。
5.产品采用高压蒸汽灭菌。
	

	
	骨科
	甲状腺拉钩
	2
	1.一副两支，拉钩1总长210mm，头宽15mm，弯高30mm/45mm；拉钩2总长206mm，头宽15mm，弯高26mm/42mm。
2.与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料12Cr18Ni9制造，该材料化学成分符合GB/T 3280-2015。
3.器械表面电镀处理，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.4μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	

	
	骨科
	颈椎拉钩
	1
	1.总长220mm，宽26mm。
2.与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合GB/T 3280-2015，应经热处理，其硬度为40-48HRC。
3.产品金属表面亚光处理，不得有锋棱、毛刺、裂纹及明显的碰伤和划伤，其表面粗糙度不大于0.8umm。
4.产品应有良好的耐腐蚀性能：产品按《YY/T 0149 - 2006不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面不低于“b级”的要求。
5.产品采用高压蒸汽灭菌。
	

	
	骨科
	骨剪
	1
	1、适用范围：用于剪断骨、韧带或组织。 
2、产品尺寸：总长为26cm双关节棘突 
3、表面处理：PVD（银白色） 
4、材料：头部：32Cr13Mo 手柄20Cr13 材料制成。 
5、符合ISO 13485、CE或FDA认证。
	

	
	骨科
	咬骨钳
	1
	1、适用范围：用于咬取死骨或修整骨残端。 
2、产品尺寸：总长为220mm双关节直，刃2mm双角柄 
3、表面处理：PVD（银白色） 
4、材料：头部：32Cr13Mo 手柄05Cr17Ci4Cu4Nb 材料制成。 
5、符合ISO 13485、CE或FDA认证。
	

	
	骨科
	咬骨钳
	1
	1、适用范围：用于咬取死骨或修整骨残端。 
2、产品尺寸：总长为22cm双关节角弯20°尖头双角柄 
3、表面处理：PVD（银白色） 
4、材料：头部：32Cr13Mo 手柄05Cr17Ci4Cu4Nb 材料制成。 
5、符合ISO 13485、CE或FDA认证。
	

	
	骨科
	后颅凹牵开器
	1
	1、适用范围：用于牵开组织。 
2、产品尺寸：总长为250mm型式为活动式5×5钩钝 
3、表面处理：装饰纹钝化 
4、材料：头部：20Cr13 柄部：05Cr17Ni4Cu4Nb材料制成 
5、符合ISO 13485、CE或FDA认证。
	

	
	骨科
	颈椎牵开器
	1
	1.牵开器总长145mm，单向牵开，自锁；牵开螺钉总长65mm，6把；上钉器总长208mm。
2.与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢32Cr13mmo制造，该材料化学成分符合GB/T 3280-2015，应经热处理，其硬度为48-56HRC。
3.产品金属表面亚光处理，不得有锋棱、毛刺、裂纹及明显的碰伤和划伤，其表面粗糙度不大于0.8umm。
4.产品应有良好的耐腐蚀性能：产品按《YY/T 0149 - 2006不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面不低于“b级”的要求。
5.产品采用高压蒸汽灭菌。
	

	
	骨科
	椎板咬骨钳
	1
	1、适用范围：用于咬取死骨或修整骨残端。 
2、产品尺寸：总长230mm，刃口角度130°，
刃宽1.5mm。头部尺寸公差范围在±0.3mm。 
3、表面处理：PVD涂层（黑色）。其硬度为:47HRC~53HRC 。 
4、材料：20Cr13、30Cr13、32Cr13Mo材料制成。 
5、符合ISO 13485、CE或FDA认证。
	

	
	骨科
	椎板咬骨钳
	1
	1、适用范围：用于咬取死骨或修整骨残端。 
2、产品尺寸：总长230mm，刃口角度130°，
刃宽2mm。头部尺寸公差范围在±0.3mm。 
3、表面处理：PVD涂层（黑色）。其硬度为:47HRC~53HRC 。 
4、材料：20Cr13、30Cr13、32Cr13Mo材料制成。 
5、符合ISO 13485、CE或FDA认证。
	

	
	骨科
	椎板咬骨钳
	1
	1、适用范围：用于咬取死骨或修整骨残端。 
2、产品尺寸：总长230mm，刃口角度130°，
刃宽3mm。头部尺寸公差范围在±0.3mm。 
3、表面处理：PVD涂层（黑色）。其硬度为:47HRC~53HRC 。 
4、材料：20Cr13、30Cr13、32Cr13Mo材料制成。 
5、符合ISO 13485、CE或FDA认证。
	

	
	骨科
	髓核钳
	1
	1、适用范围：用于骨科手术中咬除组织或息肉。
2、产品尺寸：总长230mm，刃宽2mm
3、表面处理：
4、材料：
5、符合ISO 13485、CE或FDA认证。
	

	
	骨科
	髓核钳
	1
	1、适用范围：用于骨科手术中咬除组织或息肉。 
2、产品尺寸：总长230mm，刃宽3mm 
3、表面处理： 
4、材料： 
5、符合ISO 13485、CE或FDA认证。
	

	
	骨科
	髓核钳
	1
	1、适用范围：用于骨科手术中咬除组织或息肉。 
2、产品尺寸：总长230mm型式为头上弯，刃宽3mm 
3、表面处理： 
4、材料： 
5、符合ISO 13485、CE或FDA认证。
	

	
	骨科
	骨刮匙
	1
	1、适用范围：用于刮除病灶、窦道内的瘢痕、肉芽组织，以及骨腔和潜在腔隙的死骨或病理组织等。 
2、产品尺寸：总长为300mm直匙形，头宽5mm 胶木柄 
3、表面处理：装饰纹钝化 
4、材料：32Cr13Mo材料制成。 
5、符合ISO 13485、CE或FDA认证。
	

	
	骨科
	骨刮匙
	1
	1、适用范围：用于刮除病灶、窦道内的瘢痕、肉芽组织，以及骨腔和潜在腔隙的死骨或病理组织等。
2、产品尺寸：总长为300mm直匙形，头宽4mm 胶木柄
3、表面处理：装饰纹钝化
4、材料：32Cr13Mo材料制成。
5、符合ISO 13486、CE或FDA认证。
	

	
	骨科
	骨刮匙
	1
	1、适用范围：用于刮除病灶、窦道内的瘢痕、肉芽组织，以及骨腔和潜在腔隙的死骨或病理组织等。
2、产品尺寸：总长为300mm直匙形，头宽3mm 胶木柄
3、表面处理：装饰纹钝化
4、材料：32Cr13Mo材料制成。
5、符合ISO 13487、CE或FDA认证。
	

	
	骨科
	骨刮匙
	1
	1、适用范围：用于刮除病灶、窦道内的瘢痕、肉芽组织，以及骨腔和潜在腔隙的死骨或病理组织等。
2、产品尺寸：总长为300mm直匙形，头宽2mm 胶木柄
3、表面处理：装饰纹钝化
4、材料：32Cr13Mo材料制成。
5、符合ISO 13488、CE或FDA认证。
	

	
	骨科
	取钉器
	1
	1.总长90毫米，头端锯齿状，头端内孔直径2.0毫米，三角接口，换柄式（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的材料采用32Cr13Mo材料制成，应经热处理，硬度为48-56HRC；
3.外表面为无光亮，外表面粗糙度Ra值为：不大于0.8微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.外表面无锋棱、毛刺、砂眼、裂纹等缺陷。
	

	
	胸外科、骨科
	止血钳
	4
	1.总长125毫米，弯全，微血管（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的材料采用20Cr13材料制成，应经热处理，硬度为40HRC-48HRC；
3.外表面为无光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.8微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.产品外形应整齐、对称，不应有明显的偏歪、扭曲，不应有锋棱、毛刺、裂纹等现象，鳃边的锐角应倒钝。
	

	
	胸外科、骨科
	持针钳
	4
	1.总长度125毫米，直，小血管（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的金属材料采用20Cr13制造，应经热处理，硬度为40HRC－48HRC；
3.外表面为无光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.8微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.应有良好的夹持性能，外形应整齐、对称，无明显的偏歪、扭曲，无锋棱、毛刺、裂纹等现象。
	

	
	骨科
	起子
	1
	1.总长度210毫米，头端梅花型，直径1.7毫米，胶木手柄（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的金属材料采用EXEO-CR20制造，应经热处理，硬度为52HRC-60HRC；
3.外表面为有光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.4微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.外形应整齐，表面应光滑，无明显的偏歪、扭曲，无锋棱、毛刺、裂纹等现象。
	

	
	骨科
	起子
	1
	1.总长度210毫米，头端梅花型，直径2.3毫米，胶木手柄（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的金属材料采用EXEO-CR20制造，应经热处理，硬度为52HRC-60HRC；
3.外表面为有光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.4微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.外形应整齐，表面应光滑，无明显的偏歪、扭曲，无锋棱、毛刺、裂纹等现象。
	

	
	骨科
	起子
	1
	1.总长度210毫米，头端梅花型，直径2.7毫米，胶木手柄（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的金属材料采用EXEO-CR20制造，应经热处理，硬度为52HRC-60HRC；
3.外表面为有光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.4微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.外形应整齐，表面应光滑，无明显的偏歪、扭曲，无锋棱、毛刺、裂纹等现象。
	

	
	骨科
	脑膜剪
	1
	1、总长度210毫米，弯（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的金属材料采用EXEO-CR20制造，应经热处理，硬度为52HRC-60HRC；
3.外表面为有光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.4微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.外形应整齐，表面应光滑，无明显的偏歪、扭曲，无锋棱、毛刺、裂纹等现象。
	

	
	所有手术科室
	医用镊
	10
	1.总长250毫米，直，横齿（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的材料采用20Cr13材料制成，应经热处理，硬度为40-48HRC；
3.外表面为有光亮，外表面粗糙度Ra值为：不大于0.4微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.外表面无锋棱、毛刺、砂眼、裂纹等缺陷。
	

	
	所有手术科室
	持针钳
	60
	1.总长度180毫米，直，粗针（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的金属材料采用20Cr13制造，应经热处理，硬度为40HRC－48HRC；
3.外表面为有光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.4微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.应有良好的夹持性能，外形应整齐、对称，无明显的偏歪、扭曲，无锋棱、毛刺、裂纹等现象。
	

	
	眼科
	开睑器
	15
	钢丝式，扩张杆长15mm，全长47mm
	

	
	眼科
	开睑器
	10
	大号可固定式，扩张杆长14mm，全长82mm
	

	
	眼科
	缝线结扎镊
	10
	直型，1*2齿，头宽0.3mm，全长110mm
	

	
	眼科
	系线镊
	25
	直平台，头宽0.3mm，全长109mm
	

	
	眼科
	系线镊
	15
	直平台，头宽0.3mm，全长86mm
	

	
	眼科
	角膜剪
	15
	弯钝头，刃长12mm，全长125mm
	

	
	眼科
	角膜剪
	10
	一体式弯钝头，刃长12mm，全长125mm
	

	
	眼科
	缝线结扎镊
	5
	直型，1*2齿，头宽0.3mm，全长86mm
	

	
	眼科
	眼用显微持针钳
	3
	弯头，柄粗7mm，全长127mm
	

	
	眼科
	眼用剪
	15
	直尖头，刃长30mm，全长100mm
	

	
	眼科
	眼用剪
	20
	弯尖头，刃长30mm，全长100mm
	

	
	肝胆外科
	两孔抓钳
	2
	材质：与患者接触部位05Cr17Ni4Cu4Nb
硬度：钳头硬度为300HV0.2～600HV0.2
粗糙度：Ra值≤0.80μm
尺寸：最大插入部外径φD≤φ5.2mm
L(工作长度）：330mm±3%
▲夹持力:≥40N
▲杆部绝缘层使用聚合物材料为“聚醚醚酮”。
钳头张开幅度标称值为60°，允差±20%。
消毒灭菌方式：压力蒸汽灭菌、过氧化氢低温等离子体灭菌
按防电击的程度分类：器械与高频电刀连接后为CF型应用部分
电气安全要求：器械的电气安全要求符合GB 9706.1-2007、GB 9706.4-2009、GB 9706.19-2000的规定
电磁兼容性：器械电磁兼容性要求，符合YY 0505－2012与GB 9706.4－2009第36章的规定
耐腐蚀性能：器械的耐腐蚀性能能达到YY/T 0149-2006中沸水试验法b级的规定。
使用性能：
1）钳开闭灵活，没有卡滞现象。
2）开闭灵活性：钳头开合顺利，钳杆在开合时没有干扰使用者的晃动。
3）旋转性能：旋转顺畅，钳杆在旋转时没有干扰使用者使用的晃动。
4）钳头齿形：钳头齿形的排布符合设计要求，并且齿形清晰、对位准确、啮合到位。
5）钳能顺利通过相应的穿刺鞘或转换器，没有卡滞现象。
6）各联接部位牢固可靠，焊缝平整、无脱焊或堆焊现象。
▲7)闭合力传递系数:手柄施加力与钳头闭合力之间的力传递系数为0.1-1.2。
	

	
	肝胆外科
	长颌抓钳
	2
	材质：与患者接触部位05Cr17Ni4Cu4Nb
硬度：钳头硬度为300HV0.2～600HV0.2
粗糙度：Ra值≤0.80μm
尺寸：最大插入部外径φD≤φ5.2mm
L(工作长度）：340mm±3%
▲夹持力:≥40N
▲杆部绝缘层使用聚合物材料为“聚醚醚酮”。
钳头张开幅度标称值为60°，允差±20%。
消毒灭菌方式：压力蒸汽灭菌、过氧化氢低温等离子体灭菌
按防电击的程度分类：器械与高频电刀连接后为CF型应用部分
电气安全要求：器械的电气安全要求符合GB 9706.1-2007、GB 9706.4-2009、GB 9706.19-2000的规定
电磁兼容性：器械电磁兼容性要求，符合YY 0505－2012与GB 9706.4－2009第36章的规定
耐腐蚀性能：器械的耐腐蚀性能能达到YY/T 0149-2006中沸水试验法b级的规定。
使用性能：
1）钳开闭灵活，没有卡滞现象。
2）开闭灵活性：钳头开合顺利，钳杆在开合时没有干扰使用者的晃动。
3）旋转性能：旋转顺畅，钳杆在旋转时没有干扰使用者使用的晃动。
4）钳头齿形：钳头齿形的排布符合设计要求，并且齿形清晰、对位准确、啮合到位。
5）钳能顺利通过相应的穿刺鞘或转换器，没有卡滞现象。
6）各联接部位牢固可靠，焊缝平整、无脱焊或堆焊现象
▲7)闭合力传递系数:手柄施加力与钳头闭合力之间的力传递系数为0.1-1.2。
	

	
	肝胆外科
	电凝吸引器
	3
	材质：与患者接触部位06Cr17Ni12Mo2
尺寸：最大插入部外径φD≤φ5.2mm
L(工作长度）：330mm±3%
▲头部与杆部之间的白色绝缘套使用聚合物材料为“聚四氟乙烯”
吸引器头部的冲吸头表面粗糙度Ra值≤1.6μm。
消毒灭菌方式：压力蒸汽灭菌、过氧化氢低温等离子体灭菌
按防电击的程度分类：器械与高频电刀连接后为CF型应用部分
电气安全要求：器械的电气安全要求符合GB 9706.1-2007、GB 9706.4-2009、GB 9706.19-2000的规定
电磁兼容性：器械电磁兼容性要求，符合YY 0505－2012与GB 9706.4－2009第36章的规定
使用性能：
1）电凝吸引器外表面光洁，没有毛刺、气泡、杂质、裂痕和烧结物等缺陷。
2）电凝吸引器表面没有可见的润滑液汇聚。
3）电凝吸引器身上有规格标识，且清晰可见。
4）通畅性：电凝吸引器畅通，使用时各连接处无渗漏。对进水接口、出水接口分别施加20kPa±0.1kPa的水压时，每分钟水流量均不小于300ml。
5）连接牢固性：连接杆与手柄连接牢固，没有分离现象。电凝吸引器的三通阀与手柄、出水接口与手柄、进水接口与手柄连接牢固，没有分离现象。
6）阀门切换性能：电凝吸引器的阀门（三通阀与进出水阀）开闭切换灵活，没有阻塞或卡滞现象。
7）耐腐蚀性能：器械的耐腐蚀性能能达到YY/T 0149-2006中沸水试验法b级的规定。
8）承受反复操作性能：器械能承受反复操作20次不破损、断裂。
9）绝缘层：器械没有影响绝缘性能的划痕及破损现象。
	

	
	肝胆外科
	弯分离钳
	2
	材质：与患者接触部位05Cr17Ni4Cu4Nb
硬度：钳头硬度为300HV0.2～600HV0.2
粗糙度：Ra值≤0.80μm
尺寸：最大插入部外径φD≤φ5.2mm
L(工作长度）：420mm±3%
▲夹持力：≥40N
钳头张开幅度标称值为60°，允差±20%。
▲杆部绝缘层使用聚合物材料为“聚醚醚酮”。
▲器械杆部可弯角度β（40°）±10

消毒灭菌方式：压力蒸汽灭菌、过氧化氢低温等离子体灭菌
按防电击的程度分类：器械与高频电刀连接后为CF型应用部分
电气安全要求：器械的电气安全要求符合GB 9706.1-2007、GB 9706.4-2009、GB 9706.19-2000的规定
电磁兼容性：器械电磁兼容性要求，符合YY 0505－2012与GB 9706.4－2009第36章的规定
耐腐蚀性能：器械的耐腐蚀性能能达到YY/T 0149-2006中沸水试验法b级的规定。

使用性能：
1）钳开闭灵活，没有卡滞现象。
2）开闭灵活性：钳头开合顺利，钳杆在开合时没有干扰使用者的晃动。
3）旋转性能：旋转顺畅，钳杆在旋转时没有干扰使用者使用的晃动。
4）钳头齿形：钳头齿形的排布符合设计要求，并且齿形清晰、对位准确、啮合到位。
5）钳能顺利通过相应的穿刺鞘或转换器，没有卡滞现象。
6）各联接部位牢固可靠，焊缝平整、无脱焊或堆焊现象。
7）▲闭合力传递系数：手柄施加力与钳头闭合力之间的力传递系数为0.1-1.2。
	

	
	肝胆外科
	钛夹钳
	2
	钳头硬度：300HV0.2～600HV0.2
粗糙度：头部Ra≤0.8um
尺寸：D(直径)Φ5±0.2         
L(工作长度)330mm±3mm  
消毒灭菌方式：压力蒸汽灭菌、过氧化氢低温等离子体灭菌
夹持力：≥15N。
功能及用途：钳头开闭灵活，无卡滞。钳头两片相互吻合，无错口，无偏摆，钳齿清晰。外表光滑、无毛刺、裂纹、能顺利通过穿刺器。钳头有良好的弹性，当夹持2mm紫铜棒时，钳子各部位不产生变形和断裂现象。夹持缝合针时稳定，可靠。
	

	
	肝胆外科
	探针(吸引)
	2
	尺寸：D(直径)Φ5mm
针头：1.6
L(工作长度)330mm
吸引针针头经热处理，硬度为495~600HV0.2
针头头部尖锐，内管通畅，尾部鲁尔接头密封良好，针头锋利能顺利通过穿刺器。可高温高压灭菌或低温等离子消毒。
吸引针针头满足GB/T 1220-2007中05Cr17Ni4Cu4Nb的要求。
	

	
	腔镜手术科室
	单极高频电缆线
	5
	1.工作长度3000毫米（工作长度或总长公差为：±3%）；

2.内芯导线导通，无短路/断路现象；

3.插头部件与电缆线连接牢固，应能承受25N力的拉拽。
	

	
	妇科
	双极电凝线
	2
	1.工作长度3000毫米（工作长度或总长公差为：±3%）；

2.内芯导线导通，无短路/断路现象；

3.插头部件与电缆线连接牢固，应能承受25N力的拉拽。
	

	
	耳鼻咽喉科
	耳用骨凿
	1
	1、耳用骨凿总长：170mm，工作长度：65mm，头部宽度：2mm，枪型
▲2、适用于耳内镜手术，要求刃口锋利，整体硬度HRC51（需提供产品说明书）
3、整体采用医用级不锈钢材料
	

	
	耳鼻咽喉科
	耳用骨凿
	1
	1、耳用骨凿总长：170mm，工作长度：65mm，头部宽度：3mm，枪型
▲2、适用于耳内镜手术，要求刃口锋利，整体硬度HRC51（需提供产品说明书）
3、整体采用医用级不锈钢材料
	

	
	耳鼻咽喉科
	耳用骨凿
	1
	1、耳用骨凿总长150mm，头部宽度：φ2mm，圆
2、整体硬度HRC51，要求刃口锋利（需提供产品说明书）
3、整体采用医用级不锈钢材料
	

	
	耳鼻咽喉科
	耳用骨凿
	1
	1、耳用骨凿总长150mm，头部直径：3mm，圆
▲2、整体硬度HRC51，要求刃口锋利（需提供产品说明书）
3、整体采用医用级不锈钢材料
	

	
	耳鼻咽喉科
	鼻骨锤
	1
	1、鼻鼓锤头部尺寸Φ28mm×30mm。
▲2、硬度HRC51。（需提供产品说明书）
3、整体采用医用级不锈钢材料。
	

	
	耳鼻咽喉科
	耳钳
	1
	1、耳钳工作长度：80mm，麦粒头夹持式45°，头部尺寸：4.0mm，防反光黑色涂层
2、整体硬度HRC51，头部夹持稳定不滑脱（需提供产品说明书）
3、整体采用医用级不锈钢材料
	

	
	耳鼻咽喉科
	鼻穿刺针
	1
	1、鼻穿刺针工作尺寸4.0mm。
▲2、要求刃口锋利，硬度HRC51。（需提供产品说明书）
3、整体采用医用级不锈钢材料。
	

	
	耳鼻咽喉科
	蝶窦咬骨钳
	1
	1、蝶窦咬骨钳工作长度170mm，头部尺寸3.0mm，40°斜切口椎板式。
▲2、要求刃口锋利，硬度HRC51。（需提供产品说明书）
3、整体采用医用级不锈钢材料。
	

	
	耳鼻咽喉科
	蝶窦咬骨钳
	1
	1、蝶窦咬骨钳工作长度170mm，头部尺寸3.0mm，90°斜切口椎板式。
▲2、要求刃口锋利，硬度HRC51。（需提供产品说明书）
3、整体采用医用级不锈钢材料。
	

	
	耳鼻咽喉科
	鼻吸引管
	1
	1、鼻吸引管工作长度120mm，Φ2.5mm，65°大弯，无减压孔，防堵塞，接头可360°旋转，手柄为整体。
2、整体采用医用级不锈钢材料。
	

	
	耳鼻咽喉科
	切割刀具
	2
	▲1、0°、全金属材料，可重复消毒使用，适用手术器械相同的消毒保养流程。
▲2、内刀头可拆卸，利于重复消毒、清洗保养。
▲3、适配现有美敦力动力系统主机。
	

	
	耳鼻咽喉科
	切割刀具
	3
	▲1、15°、全金属材料，可重复消毒使用，适用手术器械相同的消毒保养流程。
▲2、内刀头可拆卸，利于重复消毒、清洗保养。
▲3、适配现有美敦力动力系统主机。
	

	
	耳鼻咽喉科
	切割刀具
	3
	▲1、40°内开口（外开口）、全金属材料，可重复消毒使用，适用手术器械相同的消毒保养流程。
▲2、内刀头可拆卸，利于重复消毒、清洗保养。
▲3、适配现有美敦力动力系统主机。
	

	
	耳鼻咽喉科
	钻磨头
	3
	▲1、磨钻头全金属材料，可重复消毒使用，适用手术器械相同的消毒保养流程。
▲2、适配现有美敦力动力系统主机。
	

	
	介入手术室
	电极适配器电缆
	1
	适配于飞利浦除颤仪转AED线缆
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